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RESUMO

Apresenta-se neste relatério a “Ficha de caracterizacdo da producdo” relativa a
pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betdo pré-esforcado, a qual se baseia
numa ficha existente, devidamente actualizada. A partir da aplicacdo informética “Adobe
Acrobat Professional“, da “Adobe Systems Incorporated”, desenvolveu-se um ficheiro em

formato “pdf’ que suporta esta nova “Ficha de caracterizacdo da producao”.
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PAVIMENTOS ALIGEIRADOS DE VIGOTAS PREFABRICADAS DE
BETAO PRE-ESFORCADO

FICHA DE CARACTERIZACAO DA PRODUCAO
PARTE 1

NOTA INTRODUTORIA

No ambito dos estudos para homologacdo ou revisdo da homologacdo dos
pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betdo pré-esforcado, a informacéo
fornecida pelas empresas sobre as caracteristicas dos pavimentos por elas produzidos era
feita através do preenchimento de uma ficha devidamente estruturada, fornecida pelo LNEC
numa fase inicial dos respectivos estudos para homologacédo ou revisdo da homologacao.

Essa ficha [1], elaborada em 1989, continha informacéo relativa a dados gerais da
producdo, caracteristicas das vigotas, caracteristicas dos blocos de cofragem,
caracteristicas dos pavimentos, condi¢cdes de fabrico das vigotas e accdes de controlo de
gqualidade efectuadas no fabrico das vigotas e incluia uma lista dos elementos documentais
a fornecer pelo produtor. Em anexo, a ficha continha instru¢cées para o seu preenchimento.

Por se ter verificado que a sistematizacdo geral da informacédo relativa a cada
producdo de pavimentos, organizada da forma atras referida, foi adequada a prossecucéo
dos respectivos estudos de homologagdo, entendeu-se, com o inicio dos estudos de
apreciacdo para emissao de documentos de aplicacdo de pavimentos, que a continuacéao da
existéncia daquela ficha seria bastante util, e que a sua transformagédo para permitir o
registo directo da informacéo em ficheiro informatico, de forma a facilitar a constituicdo de
uma base de dados também informatica, deveria ser um objectivo a atingir.

Nesse sentido, a partir da ficha existente, devidamente actualizada, e da aplicagédo
informatica “Adobe Acrobat Professional“, da “Adobe Systems Incorporated”, desenvolveu-
se um ficheiro em formato “pdf” que suporta a nova “Ficha de caracterizacdo da producao”
gque se apresenta neste relatorio.

Esta ficha, que é idéntica & anterior com excepc¢éo dos itens relativos as accbes de

controlo de qualidade efectuados, apresenta a seguinte estrutura:

1 — Dados gerais;

2 — Caracteristicas das vigotas;

3 — Caracteristicas dos blocos de cofragem;
4 — Caracteristicas dos pavimentos;

5 — Condi¢bes de fabrico das vigotas;

6 — Lista dos ficheiros a fornecer em anexo.
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O preenchimento da ficha, a efectuar pelo produtor, é possivel no préprio ficheiro “pdf”.
As instrugbes para esse preenchimento, que também se apresentam adiante, podem ser
obtidas, no ficheiro “pdf”, por seleccao da “Ajuda” disponivel junto do respectivo item da ficha.

No sentido de facilitar a organizagdo da informacdo a enviar pelo produtor, em
complemento a ficha, elaboraram-se ficheiros em “Excel”’, também a preencher, os quais séo

adiante apresentados em anexo a ficha. Os contetidos desses ficheiros sdo os seguintes:

— Lista e descricdo dos meios laboratoriais disponiveis (Quadro 1);
— Lista, designacao e caracteristicas geométricas das vigotas (Quadro 2);
— Lista, designacao e caracteristicas geométricas dos blocos de cofragem (Quadro 3);

— Lista, designacao e caracteristicas geométricas dos pavimentos (Quadro 4).

A todos estes ficheiros, os produtores deverao juntar ficheiros em “Autocad” com os
desenhos dos componentes prefabricados (vigotas e blocos de cofragem) e dos pavimentos,
assim como ficheiros de imagem digitalizada da documentacao requerida na ficha.

Na elaboracado da “Ficha de caracterizacdo da producado” que se apresenta neste relatério
teve-se em conta a documentacgédo regulamentar e normativa aplicavel [2 a 8].

Esta ficha constitui a primeira parte de uma ficha mais global a elaborar. Prevé-se
qgue fique completa com uma segunda parte, em fase de elaboracdo, que, para além da
informacgé&o contida nesta primeira parte, atras referida, incluira também informacé&o sobre as
accoes efectuadas pelo fabricante para o controlo da qualidade da sua producéo, das quais
fardo parte as accdes de controlo de produgdo em fabrica implementadas no ambito da

marcacéo CE, respectivamente, para as vigotas e os blocos de cofragem.
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LABORATORIO NACIONAL DE ENGENHARIA CIVIL
DOCUMENTO MODELQ (Janeiro 2011)

PAVIMENTOS ALIGEIRADOS DE VIGOTAS
PREFABRICADAS DE BETAQ PRE-ESFORGADO

PAVIMENTOS ALIGEIRADOS DE VIGOTAS PREFABRICADAS
DE BETAO PRE-ESFORCADO

FICHA DE CARACTERIZACAO DA PRODUGAO
PARTE 1

PAVIMENTOS (marca) | ‘

Data | J

Limpar Todos os Campos 4 ~ Imprimir o Formulério 1

Contactos do Laboratério Nacional de Engenharia Civil

Telefone: +351 21 844 35 22
Fax: +351 21 844 30 28

Apds completo preenchimento, gravar o ficheiro e enviar ao Laboratério Nacional de Engenharia Civil -
Departamento de Edificios - Nlcleo de Tecnologia da Construgao através
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betéo pré-esforgado

PAVIMENTOS ALIGEIRADOS DE VIGOTAS PREFABRICADAS DE BETAO
PRE-ESFORGADO

FICHA DE CARACTERIZAGAO DA PRODUGAO

[ 1 - DADOS GERAISI___:

1.1 - Identificagdo dos pavimentos

i By -Marc:a| J Auda |

1.2 - Identificacdo da empresa produtora

1.2.1 - Nome da empresar J Ajuda

1.2.2 - Morada(s)

1.2.2.1 - Da sede da empresa |

|

|

Caodigo Postal | ‘
Concelho | | Distrito/R A. | |
|

|

|

1.2.2.2 - Da fabrica |

Codigo Postal | -1 ]

Concelho | | Distrito/R A. |

Para saber qual o cédigo postal correspondente aceda aqui.

1.2.3 - Telefone(s)

1.2.3.1 - Da sede da empresa | | | 1.23.2-Dafabrice | i

1.3 - Informacéo geral relativa a produgao de vigotas

1.3.1 - Data de inicio da produgdo Més I J Ano I:I

1.3.2 - Quantidade de vigotas produzidas, em metro linear

1.3.2.1 - Desde o inicio da produgéo I:I 1.3.2.2 - Nos dltimos 12 meses ’:I Ajuda

1.3.3 - Namero de operarios adstritos & produgéo de vigotas nos ultimos doze meses I:l Ajuda

1.4 - Informag&o geral relativa a producgéao de blocos de cofragem

1.4.1 - A empresa tem produgao propria de blocos? [ ] Nao [] Sim

Ficha de Caracterizag&o da Produgéo - Dados Gerais Pagina 1
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betéo pré-esforcado

1.4.1.1 - No caso de existir produgao propria de blocos, identifique o local da produgao

[7] Junto das instalagbes de fabrico das vigotas

[] Local diferente  Morada I '

L |

Concelho [ | Distrito/R.A. | ‘

Cédigo Postal |

Para saber qual o cddigo postal correspondente aceda agui.

1.4.1.2 - Data de inicio da produgdo  Més | ‘ Ano I:I

1.4.1.3 - Nimero de blocos produzidos nos Ultimos doze meses | | Ajuda

1.4.1.4 - Numero de operarios adstritos ao sector de produgao nos Ultimos doze meses I:, Ajuda |

1.5 - Meios laboratoriais disponiveis

QUADRO 1 - LISTA DOS MEIOS LABORATORIAIS DISPONIVEIS

Designagao Modelo Caracteristicas Observacbes

Preencher a informag&o directamente no ficheiro em formato "Excel” (Lista_Meios_Laboratoriais_Disponiveis_XXX.xls)
enviado em anexo a este ficheiro.

1.6 - Direcgéao técnica da fabrica

1.6.1 - Nome do tecnico responsavel | |

1.6.2 - Qualificacéo profissional | |

1.7 - Observagdes

Deve indicar outra informacao de caracter geral que seja considerada Util para a caracterizagio da fabrica.

Pagina 2 Ficha de Caracterizacéo da Produgéo - Dados Gerais
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betao pre-esforgado

(- 2 - CARACTERISTICAS DAS VIGOTAS

2.1 - Caracteristicas dimensionais da secg¢éo transversal, comprimento maximo, contraflecha das vigotas e
posicionamento dos fios de ago

QUADRO 2 - RESUMO DAS VIGOTAS

Dimensdes da secgéo [mm] Comprimento|Contraflecha Armadura
Designagéo Altura|Largura| Espessura |Espessura m{a’;ir ° ["221] ' T:?én:ne;E: Pr:aé-c?rsi;c;rrio Co@a
da vigota | total |da base| do banzo | da alma Nivel (**) [mm] (%) Ni
A B cC| D E | E Lmax. Cf dos fios [MPa] |[mm]
Inferior
Intermédio
Superior

(*) Indicar o valor nominal da contraflecha das vigotas admitindo que estas se encontram simplesmente apoiadas nas suas
extremidades e, para além do pré-esforgo, apenas sujeitas a acgéo do peso proprio.
(**) No caso de existir mais do que um nivel intermédio, indicar nas colunas respectivas os diametros e as cotas referentes a
cada um desses niveis.
(**") Valor da tensio correspondente a forga aplicada pelo dispositivo utilizado para traccionamento dos fios.
Preencher a informag&o directamente no ficheiro em formato "Excel" (Vigotas_XXX xls)
enviado em anexo a este ficheiro.

Anexar desenhos em suporte informatico (Autocad) de todos os tipos de vigotas produzidos, nos quais deverao
ser apresentados os valores nominais das dimensfes da sec¢do transversal das vigotas, o tipo e o
posicionamento das armaduras respectivas.

2.2 - Betdo das vigotas

2.2.1 - Especificagéo do betdo de acordo com a Secgéo 11 da NP EN 206-1 Ajuda |

2.2.2 - Composigao do betao

2.2.2.1 -Cimento

Fabricante | | Ajuda .

Tipo e classe | Dosagem |:| kg!ms

e e e e e T R R e e e R S e e e e e e
Ficha de Caracterizagéo da Produgdo - Caracteristicas das vigotas Péagina 3
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betio pré-esforgado

2.2.2.2 - Agregado 1

Tipo I ‘ Natureza |

Proveniéncia | |

Granulometria | J Dosagem kg!m3
2.2.2.3 - Agregado 2
Tipo | J Natureza [ ‘

Proveniéncia | ‘

Granulometria I ‘ Dosagem ’:I kg/m3
2.2.2.4 - Agregado 3

Tipo | ‘ Natureza I J

Proveniéncia | J

Granulometria ' } Dosagem :I I-:g;’m3
2.2.2.5 - Agregado 4

Tipo | ' Natureza | ‘

Proveniéncia | ‘

Granulometria | t Dosagem I:J kg;fm3
2226 -Agua

Proveniéncia | [

Dosagem | | |!rn3

2.2.2.7 - Adjuvante

Condigdes de utilizagédo | ‘

Classificagao | ‘

Natureza | | Marca/Fabricante ‘
Dosagem volumétrica I | I’kg de cimento
Dosagem ponderal I . kag/kg de cimento

e e e e P T T TR T R TR T Y R T A T P L AT P T T TR T R T T T B TR P T Ak S B S R T R ] M M S
Pagina 4 Ficha de Caracterizagéo da Produgéo - Caracteristicas das vigotas
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betdo pré-esforgado

2.3 - Aco da armadura das vigotas

2.3.1 - Caracteristicas mecanicas do ac¢o dos fios de pré-esforgo I 4‘ Ajuda
2.3.1.1 - Tensé&o de rotura a tracgado (valor nominal) | | MPa
2.3.1.2 - Tensao convencional de proporcionalidade a 0,1% (valor minimo) | ‘ MPa
2.3.1.3 - Modulo de elasticidade (valor médio) | | GPa

2.3.1.4 - Extens&o apés rotura (valor minimo) | %

2.3.1.5 - Relaxagéo (1000H, 20°C, 0,7¢,) (valor maximo) | %

2.3.2 - Fabricante | Ajuda

2.4 - Caracteristicas das vigotas acabadas

2.4.1 - Rugosidade da superficie da alma das vigotas [ ] Lisa [] Rugosa

2411 - No caso de a superficie da alma da vigota ser rugosa, existe algum processo expressamente
utilizado na produgéo dessa rugosidade?

[] Nao [] sim Qual?

2.5 - Observagdes

Deve referir outros aspectos ndo mencionados e que sejam considerados particularmente importantes para a caracterizagéo das vigotas.

T o T T e T B e T T e B T e T T B e i it T R R S e i IS Neai £l

Ficha de Caracterizagio da Producéo - Caracteristicas das vigotas Pagina 5
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betéo pré-esforgado

[3 CARACTERISTICAS DOS BLOCOS DE COFRAGEM

3.1 - Material constituinte

3.1.1 - Blocos ceramicos de barro vermelho  []

3.1.1.1 - Fabricante(s) Ajuda

3.1.1.2 - Composi¢cao Ajuda

3.1.2 - Blocos de betao de agregados correntes [

3.1.2.1 - Fabricante(s) Ajuda

3.1.2.2 - Composicao

3.1.2.21 - Cimento

Tipo e classe | J Dosagem I-cgfrn:1
3.1.2.2.2 - Agregado 1
Tipo e natureza | | Granulometria [:I Dosagem I'cg;‘ma
3.1.2.2.3 - Agregado 2
Tipo e natureza | | Granulometria ':l Dosagem kgr‘m3
3.1.2.2.4 - Agregado 3
Tipo e natureza I ‘ Granulometria ':l Dosagem kg;‘m3
3.1.2.2.5 - Dosagem de agua If’m3
3.1.3 - Blocos de betdo de agregados leves [ ]
3.1.3.1 - Fabricante(s) Ajuda
3.1.3.2 - Composicdo
3.1.3.2.1 - Cimento
Tipo e classe Dosagem kgfm3
3.1.3.2.2 - Agregado 1
Tipo I l Granulometria l ‘ Dosagem ng’m3
3.1.3.2.3 - Agregado 2
Tipo l ‘ Granulometria | ‘ Dosagem kg/m3
Pagina 6 Ficha de Caracterizagéo da Produgéo - Caracteristicas dos blocos de cofragem
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betéo pré-esforcado

3.1.3.2.4 - Agregado 3

Tipo Granulometria Dosagem kg/n‘la
3.1.3.2.5 - Dosagem de 4gua Im*
3.1.4 - Blocos de ] Ajuda

3.1.4.1 - Fabricante(s)

3.1.4.2 - Composicao e caracteristicas dos materiais

Deve descrever sucintamente as caracteristicas do material constituinte de acordo com a informag&o fornecida pelo fabricante. Anexar
eventuais catalogos ou certificados de fabrico que contenham a informagao solicitada.

3.2 - Caracteristicas dimensionais e de massa

QUADRO 3 - RESUMO DOS BLOCOS DE COFRAGEM

Dimensdes [mm] Espessura dos septos [mm] (**)
; 5 ; Massa
Designacao | Material i : A
debiloes: |soretitiinte Largura Altura |Comprimento | Septo exterior | Septo interirior [kg]
(*) A B H L Se Si m

(*) Referenciar o bloco correspondente com 1, 2, 3 ou 4, conforme a ordem indicada em 3.1.
(**) Apenas no caso de blocos vazados.

Preencher a informagao directamente no ficheiro em formato "Excel" (Blocos_de_Cofragem_XXX.xls)
enviado em anexo a este ficheiro.

Anexar desenhos em suporte informatico (Autocad) da secgéo transversal de todos os tipos de blocos utilizados
nos pavimentos, nos quais sejam representados os valores nominais das dimensées da secgéo transversal, assim
como a espessura nominal dos septos, se se tratar de blocos vazados, conforme figura anterior.

A designacao dos blocos deve ser referenciada pelas suas dimensdes, em mm, de acordo com a seguinte ordem

(AxHxL).
Os valores das dimensées e da massa dos blocos a indicar deve corresponder aos valores nominais.

Ficha de Caracterizagho da Produgéo - Caracteristicas dos blocos de cofragem Pagina 7
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betéo pré-esforcado

[ 4 - CARACTERISTICAS DOS PAVIMENTOS

4.1 - Constituicao e caracteristicas geométricas

QUADRO 4 - RESUMO DOS PAVIMENTOS

] i
2 HE
]
o] i
=25 [
D
Distancia entre Espessura [mm]
Namero de Designacao Bloco de Vigota eixos
ordem do tipo de cofragem [mm] Total Acima do bloco
pavimento D H1 E1

Preencher a informagao directamente no ficheiro em formato "Excel” (Pavimentos_XXX.xls)
enviado em anexo a este ficheiro.

Anexar desenhos em suporte informatico (Autocad) da secgéo transversal de todos os tipos de pavimentos
produzidos. Em cada desenho deverdo ser representados os contornos da secgéo transversal das vigotas e
dos blocos que constituem esse tipo de pavimento, devendo os desenhos apresentar um desenvolvimento
do mesmo tipo do representado na figura anterior.

Um "tipo de pavimento" & definido pelo conjunto dos pavimentos com a mesma geometria transversal e pelo
mesmo tipo de bloco de cofragem, ainda que apresentem diferentes espessuras de betdo complementar
acima dos blocos.

Pertencem a tipos de pavimentos diferentes, os pavimentos com vigotas de igual secgéo transversal e
blocos de cofragem do mesmo tipo, mas em que é diferente o nimero de vigotas colocadas a par
(pavimentos simples, duplos, triplos, etc.), ou ainda os pavimentos com blocos de cofragem do mesmo tipo,
mas em que as vigotas apresentem diferente secgdo transversal.

e e T e e e e e e e e e ]
Péagina 8 Ficha de Caracterizagfo da Producéo - Caracleristicas dos pavimentos
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betao pré-esforgado

5- CONDIGOES DE FABRICO DAS VIGOTAS

5.1 - Instalagdes e equipamentos

5.1.1 - Constituicdo das instalagbes

5.1.1.1 - Central de fabrico de betdo Ajuda

5 2 5 2 5
Area coberta m Area descoberta m Ajuda

Descrigao sucinta da constituicdo e do modo de funcionamento da central de fabrico do betéo

5.1.1.2 - Tratamento dos agregados Ajuda

2 F 2 i
Area coberta m Area descoberta m Ajuda

Descrigdo sucinta da constituico do sector de tratamento de agregados

5.1.1.3 - Armazenamento de agregados Ajuda

Area coberta m Area descoberta m Ajuda

Descricdo sucinta do modo como os agregados sfo armazenados, referindo eventuais medidas
existentes para protecgdo dos agregados do meio envolvente

5.1.1.4 - Armazenamento de fios de aco Ajuda

. 2 x 2 :
Area coberta m Area descoberta m Ajuda

Descrigao do modo como séo acondicionados os fios de ago

D T R e A e e T Tl T O T R T e S e e e s e s A S E s e A T T S EIR Y Tl e T i i S i 55 A e AT S e o e L P AT LR L Iy
Ficha de Caracterizagdo da Produgéo - Condigdes de fabrico das vigotas Pagina 9

LNEC - Proc. 0802/11/17791 15



Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de bet&o pré-esforgado

5.1.

5.1.1.5 - Plataforma de fabrico das vigotas

. 2
Area coberta m

Ajuda

Area descoberta m Ajuda

NUmero de mesas de moldagem

Numero de linhas de fabrico por mesa de moldagem

Comprimento de cada mesa de moldagem m

5.1.1.6 - Armazenamento das vigotas

2
Area coberta m

Descricao do modo de armazenamento das vigotas

Ajuda

Area descoberta m Ajuda

5.1.1.7 - Outros locais

Ajuda

Area coberta m

Descrigao da sua constituicdo

Area descoberta m Ajuda

2 - Equipamento utilizado

5.1.2.1 - Na aplicagao do pré-esforco

Deve descrever sucintamente o equipamento utilizado, indicando as suas caracteristicas, marcas comerciais e fabricantes.

5.1.2.2 - Na moldagem das vigotas

Deve descrever sucintamente o equipamento utilizado, indicando as suas caracteristicas, marcas comerciais e fabricantes.
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betéo pré-esforgado

5.1.2.3 - Na transmiss&o do pré-esforco as vigotas

Deve descrever sucintamente o equipamento utilizado.

5.1.2.4 - No corte das vigotas

Deve descrever sucintamente o equipamento utilizado.

5.1.2.5 - Na marcacgéo das vigotas

Deve descrever sucintamente o equipamento utilizado.

5.1.2.6 - No levantamento e armazenamento das vigotas

Deve descrever sucintamente o equipamento utilizado.

5.1.2.7 - Outro equipamento utilizado

Deve dar indicacio de outro equipamento eventualmente utilizado para além do referido em alineas anteriores

5.2 - Processo de fabrico das vigotas
5.2.1 - Aplicagao de pré-esforgo nas armaduras

5.2.1.1 - Namero de fios traccionados por operagdo? [ | Um fio [7] Dois fios [[] Mais de dois fios

5.2.1.2 - No caso de ter mais de dois fios discriminar a situagao I

5.2.1.3 - Processo utilizado na medicao da forga de pré-esforgo?

"] Sistema com um manémetro [] Sistema com dois manémetros

[] Outros  Especifique
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betdo pré-esforgado

5.2.2 - Moldagem e cura do betéo das vigotas

5.2.2.1 - E utilizado produto descofrante? [ | N&o [] Sim

No caso de responder sim, indique:

Ajuda

5.2.2.1.1 - Natureza do produto {

5.2.2.1.2 - Processo de aplicagéo

Deve descrever sucintamente a operagéo de aplicagdo do produto descofrante (referindo em especial se € aplicado antes ou durante a
moldagem das vigotas).

5.2.2.2 - Condigao de cura do betéo das vigotas
5.2.2.2.1 - Mantendo o betdo em ambiente adequado, sem adicdo de agua

[[] Mantendo o betdo em ambiente com humidade relativa superior a 75%.

M Cobrindo as superficies de betdo com membranas de baixa permeabilidade ao vapor, fixas nas
extremidades e nas juntas para prevenir a evaporagdo excessiva.

5.2.2.2.2 - Mantendo o betdo humido pela adicao de agua
[[] Mantendo coberturas humidas na superficie do betao.

[] Mantendo a superficie do betdo visivelmente himida por pulveriza¢éo de agua.

[T] Molhando a superficie do betdo com agua.

5.2.2.2.3 - Acelerando a cura por tratamento térmico  []

Descrever as condigdes de cura (ciclo de aquecimento-arrefecimento e temperatura associadas).

5.2.2.2.4 - Outras condigdes []  Especificar

Descrever

5.2.3 - Transmiss&o do pré-esforgco as vigotas

escrever sucintamente a operagéo de transmisso do pré-esforgo, indicando também para cada um dos tipos de vigotas o intervalo de tempo
pds a moldagem que em regra é suficiente para poder ser fransmitido o pré-esfarga.
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betdo pré-esforgado
[ e R e e e e e el e T e )

5.2.4 - Corte das vigotas

Descrever sucintamente a operacdo de corte das vigotas.

5.2.5 - Identificagdo das vigotas

Descrever sucintamente o modo como se processa a operagdo de marcagdo das vigotas com vista & sua identificacao (indicar contetdo da)
marcagao).

5.2.6 - Levantamento e armazenamento das vigotas

Descrever sucintamente o modo como se processam as operagdes desde o levantamento das vigotas até & sua armazenagem.

5.2.7 - Condigdes especiais de transporte das vigotas

Referir eventuais recomendagbes preconizadas acerca das condigbes de transporte das vigotas.

5.2.8 - Observagdes

eferir aspectos do processo de fabrico ndo abordadas nos pontos anteriores
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betéo pré-esforgado

(  6-LISTA DOS FICHEIROS A FORNECER EM ANEXO

Referéncia . Designagéo dos ficheiros em
(Ficha) Canteddo "Autocad” (.dwg)
é; Desenhos das vigotas, dos blocos de cofragem e dos tipos
i de pavimentos
41
Referéncia 5 Designagao dos ficheiros em
(Ficha) Cantoe "Excel" (xls)
1.5 Quadro 1 - Lista dos meios laboratoriais disponiveis
21 Quadro 2 - Resumo de vigotas
3.2 Quadro 3 - Resumo dos blocos de cofragem
41 Quadro 4 - Resumo dos pavimentos
Referéncia Designacao dos ficheiros em

(Ficha) Conteudo PDF (pdf)

Declaragéo de conformidade de marcagdo CE do cimento

2] utilizado no betéo das vigotas
2222a Declaracao de conformidade de marcagéo CE dos
2225 agregados utilizados no betdo das vigotas
Declaracao de conformidade de marcagdo CE do adjuvante
2227 B % ’
utilizados no betéo das vigotas
2.3.2 Certificado do ago de pré-esforgo
31221a Declaracao de conformidade de marcagéo CE do cimento
3.1.3.21 utilizado no betéo dos blocos de cofragem
3.1222a
31224 Declaragéo de conformidade de marcagdo CE dos
3.1.322a agregados utilizados no betéo dos blocos de cofragem
31324
O Técnico Responsavel O Gerente/Administrador da Empresa
Nome Nome
Pagina 14 Ficha de Caracterizacéo da Produgéo - Lista dos ficheiros a fornecer em anexo
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betdo pré-esforgado

fNS_TRUQf)ES PARA O PREENCHIMENTO DA FICHA DE GARACTER!ZAQ. 0
. DA PRODUGAO DE PAVIMENTOS ALIGEIRADOS DE VIGOTAS S

PREFABRICADAS DE BETAO PRE-ESFORGCADO

GERAIS

- No caso da empresa dispor mais de uma fabrica, devem ser preenchidas tantas fichas quanto o nimero de fabricas,
remetendo para uma delas a informacac comum.

- A ficha deve ser preenchida e enviada ao LNEC dentro do prazo fixado.
- Qualquer dificuldade no preenchimento da ficha devera ser devidamente assinalada, ndo devendo isso constituir

motivo para atraso do seu envio ao LNEC.

ANOTADAS
1.1.1 - Indicar a designagéo atribuida aos pavimentos.
1.2.1 - Indicar a designacéo social da empresa.

1.3.2.1 - Caso nao consiga indicar o valor pretendido, apresente uma estimativa desse valor.

1.3.3 - No caso do nimero de operarios ter sido variavel ao longo dos ultimos 12 meses, indicar o niumero medio de
operarios.

1.4.1.3 - Caso nao consiga indicar o valor pretendido, apresente uma estimativa desse valor.

1.4.1.4 - No caso do nimero de operarios ter sido variavel ao longo dos ultimos 12 meses, indicar o nimero médio de
operarios.

2.2.1 - Exemplo: NP EN 206-1; C35/45; XC1(Pt); Cl0,20; D11.

2221 - Indicar o(s) nome(s) e a(s) localidade(s) da(s) fabrica(s) produtora(s) do cimento empregado e enviar
declaracdo(bes) de conformidade de marcacéo CE.

2222a2225 - No tipo de agregado, indicar se é agregado grosso ou areia. Na natureza do agregado, indicar se &
do tipo granitico, basaltico, calcario, etc. Na proveniéncia do agregado, indicar se & natural ou britado, o local de
extracgio ou de produgdo e o nome do fabricante. Na granulometria, indicar o intervalo de valores em que se situa a
dimenséo do respectivo agregado, em mm (maxima dimens&o / minima dimenséo). Enviar declaragdo(bes) de
conformidade de marcacao CE.

2.2.2.6 - Na proveniéncia, indicar se a agua provem da rede de abastecimento publica, furo, pogo, etc. Para a
dosagem, considerar que o agregado se encontra seco em condigdes ambientais naturais e devidamente protegido da
humidade do meio envolvente (agua da chuva, do solo, etc.)

2.2.2.7 - Para as condicdes de utilizagdo, indicar em que situagdes é utilizado adjuvante: nunca, sempre ou em apenas
algumas situacGes. Neste caso discriminar as situagdes em que € utilizado. Na classificagao, indicar os efeitos do
adjuvante empregado (plastificante, acelerador de presa, etc.). Juntar declaragéo(6es) de conformidade.

2.3.1 - As caracteristicas devem estar de acordo com a informagé&o fornecida pelo fabricante do acgo.

2.3.2 - Indicar o nome e a localizagao do fabricante de ago e enviar certificado(s) de produto certificado.

2.4.1 - Indicar as caracteristicas da superficie da alma das vigotas (lisa - se tem o aspecto de uma superficie moldada
por cofragem metalica; rugosa - se tem o aspecto de superficie ndo moldada, apresentando agregados salientes).
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betao pré-esforgado

3.1.1.1 - Indicar o(s) nomes(s) da(s) empresa(s) produtora(s) e a localizag&o da(s) fabrica(s).

3.1.1.2 - Indicar os tipos de argila empregados e a sua origem. Preencher apenas no caso de ser a propria empresa a
fabricar os blocos.

3.1.2.1 - Indicar o(s) nomes(s) da(s) empresa(s) produtora(s) e a localizagdo da(s) fabrica(s).

3.1.2.2 - Indicar o tipo e a classe de cimento empregue no fabrico do betdo das vigotas. Indicar o tipo de agregado
(areia, etc.) e a sua natureza (granitico, basaltico, calcario, etc.). Indicar o intervalo de valores em que se situa a
dimens&o do agregado, em mm (maxima dimensdo / minima dimens&o). Indicar a dosagem ponderal do cimento e
agregados, por m’de betdo. Enviar declaragbes de conformidade de marcagdo CE do cimento e dos agregados.

3.1.3.1 - Indicar o(s) nomes(s) da(s) empresa(s) produtora(s) e a localizagdo da(s) fabrica(s).

3.1.3.2 - Indicar o tipo e a classe de cimento empregue no fabrico do bet&o das vigotas. Indicar o tipo de agregado
(areia, etc.) e a sua natureza (granitico, basaltico, calcario, etc.). Indicar o intervalo de valores em que se situa a
dimensdo do agregado, em mm (maxima dimens&o / minima dimensao). Indicar a dosagem ponderal do cimento e
agregados, por m°de betdo. Enviar declaragdes de conformidade de marcagéo CE do cimento e dos agregados.

3.1.4 - Indicar a designagéo técnica correspondente ao material constituinte dos blocos.

5.1.1.1 - Engloba todo o espago em que se situa o equipamento e dispositivos necessarios para o fabrico do betéo
(betoneira, estrela de agregados, silo de cimento, etc.). Se o local for parcialmente coberto, quantificar a area que esta
coberta e a que esta descoberta.

5.1.1.2 - Engloba todo o espago em que se situa o equipamento para tratamento de agregados (lavagem, britagem,
crivagem de agregados, etc.). Se o local for parcialmente coberto, quantificar a drea que esta coberta e a que esta
descoberta.

5.1.1.3 - Engloba o espaco reservado a armazenamento de agregados, excluindo o espaco de depésito de agregados
eventualmente referido como pertencente & central de fabrico de bet&o. Se o local for parcialmente coberto, quantificar
a area que esta coberta e a que esta descoberta.

5.1.1.4 - Engloba o espago reservado ao armazenamento dos fios de ago, ainda que esse espacgo seja partilhado por
outras utilizagées. Se o local for parcialmente coberto, quantificar a &rea que esté coberta e a que esta descoberta.

5.1.1.5 - Refere-se apenas ao conjunto das mesas de moldagem. Se o local for parcialmente coberto, quantificar a
area que esta coberta e a que esta descoberta.

5.1.1.6 - Refere-se ao conjunto dos locais da fabrica onde s&o armazenadas as vigotas produzidas. Se o local for
parcialmente coberto, quantificar a drea que esta coberta e a que esta descoberta.

5.1.1.7 - Indicar outros locais néo referidos. Se o local for parcialmente coberto, quantificar a area que esta cobertae a
que esta descoberta.

5.2.2.1.1 - Indicar a natureza do produto (p6 de pedra, éleo, etc.).
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betao pré-esforcado

~ QUADROS DE FICHEIROS EM FORMATO "EXCEL" A PREENCHER

e e e e e e e e e e e ]
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betéo pré-esforgado

QUADRO 1 - LISTA DOS MEIOS LABORATORIAIS DISPONIVEIS

Designagéo

Modelo

Caracteristicas

Observacdes

Ficha de Caracterizacéo da Produgéo - Anexo
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betdo pré-esforgado

QUADRO 2 - RESUMO DAS VIGOTAS

| o | w2 | oWz | oW
i

Dimensdes da seccdo [mm]

Designagéo|Altura

Largura

Espessura

Espessura

Comprimento
maximo

[m]

Contraflecha
™

[mm]

Armadura

Nivel (*)

Numero e
diametro

Pré-esforgo
na origem

Cota

da vigota

total |da base| do banzo | da alma Ni

A B C | D]|E F

(**)
[MPa]

[mm]
dos fios

Lmax Cf [mm]

Inferior

Intermédio

Superior

Inferior

Intermédio

Superior

Inferior

Intermédio

Superior

Inferior

Intermeédio

Superior

Inferior

Intermédio

Superior

Inferior

Intermedio

Superior

*)
")

Indicar o valor nominal da contraflecha das vigotas admitindo que estas se encontram simplesmente apoiadas nas suas
extremidades e, para além do pré-esforco, apenas sujeitas a acgao do peso proprio.

No caso de existir mais do que um nivel intermédio, indicar nas colunas respectivas os diametros e as cotas referentes a
cada um desses niveis.

(***) Valor da tensdo correspondente & forga aplicada pelo dispositivo utilizado para traccionamento dos fios.
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betao pré-esforgado

QUADRO 3 - RESUMO DOS BLOCOS DE COFRAGEM

-~

L

1%

Dimensdes [mm] Espessura dos septos [mm] (**)
. - Massa
Designagdo | Material ; : o
Habloco | Eonetitiilnte Largura Altura |Comprimento| Septo exterior | Septo interior [kg]
*) A B H L Se Si m

(*) Referenciar o bloco correspondente com 1, 2, 3 ou 4, conforme a ordem indicada em 3.1.
(**) Apenas no caso de blocos vazados.
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Pavimentos aligeirados de vigotas prefabricadas de betéo pré-esforgado

QUADRO 4 - RESUMO DOS PAVIMENTOS

1
E2
g3

T
H

H3
H2
H1

:
=
e
=

]
Distancia entre Espessura [mm]
Numero de Designacao Bloco de Vigota eixos
ordem do tipo de cofragem [mm] Total Acima do bloco
pavimento D Hi Ei
Pégina A.6 Ficha de Caracterizacéo da Produgdo - Anexo
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